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FASERLASER-SCHNEIDMASCHINEN

Catalogue produits

D> fleri Teknik
'S Innovative Cutting Technologies

. ‘ Produktkatalog

Technologies de Découpe Innovantes
Innovative Schneidtechnologien

www.ileriteknik.com



s F‘ . I'El‘,:_t.

b=y

T

LRl

Ileri Teknik - Fabricant de scies circulaires et de machines de découpe laser fibre depuis 1984

La société Ileri Teknik a été fondée en 1984 a Bursa, avec pour objectif la fabrication de machines industrielles et
de piéces de rechange. Depuis 1989, l'entreprise se spécialise dans la production de machines de coupe a scie
circulaire.

Suite & des activités de recherche et développement intensives, l'entreprise est passée a la production en série.
Dans le cadre de sa stratégie d'expansion internationale, Ileri Teknik a franchi une étape importante en réalisant
sa premiere exportation en 1998.

Aujourdhui, lleri Teknik est reconnue comme I'un des principaux fabricants de Turquie. Grace a sa large
gamme de produits, plus de 10 000 machines sont actuellement en service dans le monde entier. Les
équipements Ileri Teknik sont utilisés dans environ 35 pays sur les cing continents, dont de nombreux pays
européens.

En réponse aux évolutions du marché et aux attentes croissantes des clients, en 2020, Ileri Teknik a lancé la
conception et la fabrication de machines de découpe laser fibre. La gamme actuelle comprend des machines de
découpe laser fibre, des scies circulaires entiérement automatiques avec systémes de chargement et de
déchargement automatiques, ainsi que des solutions semi-automatiques et manuelles.

Pour garantir fiabilité et performance, Ileri Teknik utilise des composants fournis par des marques
mondialement reconnues. Chaque piece fait 'objet de contréles qualité et de vérifications finales rigoureuses.
Toutes les machines sont soumises a des tests approfondis avant expédition. Gréce a cette approche
méticuleuse, Ileri Teknik est devenue une marque mondiale de confiance, reconnue pour la fabrication
d'équipements de haute qualité.

Ileri Teknik - Hersteller von Kreissdgen und Faserlasermaschinen seit 1984

Tleri Teknik wurde 1984 in Bursa mit dem Ziel der Herstellung von Industriemaschinen und Ersatzteilen
gegriindet. Seit 1989 hat sich das Unternehmen auf die Produktion von Kreissigemaschinen spezialisiert.

Nach umfangreichen Forschungs- und Entwicklungsarbeiten ging das Unternehmen zur Serienproduktion
iber. Im Rahmen seiner internationalen Expansionsstrategie erreichte Ileri Teknik mit dem ersten Export im
Jahr 1998 einen wichtigen Meilenstein.

Heute zéhlt Ileri Teknik zu den fithrenden Herstellern in der Tiirkei. Dank seiner breiten Produktpalette sind
weltweit mehr als 10 000 Maschinen im Einsatz. Die Anlagen von Ileri Teknik werden in rund 35 Landern auf
funf Kontinenten eingesetzt, darunter zahlreiche europdische Staaten.

Als Reaktion auf die sich verdndernden Marktanforderungen und die wachsenden Kundenerwartungen
begann Ileri Teknik im Jahr 2020 mit der Entwicklung und Produktion von Faserlaser-Schneidmaschinen.
Das aktuelle Sortiment umfasst Faserlaser-Schneidmaschinen, vollautomatische Kreissdgen mit
automatischen Be- und Entladesystemen sowie halbautomatische und manuelle Schneidlésungen.

Zur Gewihrleistung von Zuverlassigkeit und Leistungsfihigkeit verwendet Ileri Teknik Komponenten von
weltweit anerkannten Marken. Jedes Bauteil durchlduft strenge Qualititskontrollen und Endpriifungen.
Samtliche Maschinen werden vor dem Versand umfassend getestet. Dank dieses sorgfaltigen Ansatzes hat sich
Tleri Teknik als zuverldssige internationale Marke etabliert, die fiir die Herstellung hochwertiger Maschinen
bekannt ist.
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ORION F1

TYPE DE MACHINE

Maschinantyn

| Zane de travail (L = 81
| Arbeitsbereich (L x 0)

Vitwsse masimals
| Maximalgeschwindighalt

| Accorscation masimaln
| Masimaibesehiounigung

Prdcision de positionnement
| Pasitionisrgenauighoit

Repétabilité de positionnement

Wiederholganauigheit

Mandring
Spanntutter

| Typa te chargamant
| Betadungsart

Longusir de chute

| Reststickiinge

| Coupe sans résidu

Schnitt ohne Resttick

Charge max. du mandrin

| Mazimale Spannfutteriast

| Puissance laser disponible
| verfugbare Laserleistung

DORION F1 120

2 MANDEINE]
7 Spannfatiery

#10 % tubs rand = 4120

10 & tube carrs = (1130

Frafid an

Poutratie en | = N71D

W

#10 = Rundirotr = 9170

10 % Vierkantrohe = 7120
Verenl 3 NE 10

g u e 10

100 mimin

20,05 mmim

0,03 mm

Haute pracision

Hochprazise

Mon disponible
Nicht varfogbar

100 kg

3 MW, 6 kW, 12 kW

ORION F1 220
2 MANODRRIS)
12 Spanndiretef

#10 5 Tebe rand 5 $320
10 5 tuba

Pranl
= W30

#10 = Rundrone = 9270

~10 % Vierkantrohr & T30

ViRrafil & Ne 30

Frager = Nr 30

100 mémin

20,05 mmim

+0,03 mm

Haste précision
Hochprizise

Maraiedl | Hathautom

[ e

B0 mm

Mon disponible
Nicht vorfughar

260 kg

3 KW, 6 kW, 12 kW

MACHINE DE DECOUPE LASER POUR TUBES ET PROFILES
ROHRLASER FUR ROHRE UND PROFILE

Machine de découpe laser fibre haut de gamme pour tubes et profilés
High-End Faserlaser-Schneidmaschine fiir Rohre und Profile

Composants premium et structure rigide renforcée a haute résistance
Premium-Komponenten und verstarkte Rahmenkonstruktion mit hoher Festigkeit

Conception mécanique robuste pour une stabilité maximale
Robuste mechanische Bauweise fiir maximale Stabilitat

Performance de coupe haute précision et reproductibilité
Hochprazise und wiederholgenaue Schneidleistung

Solution fiable pour un fonctionnement continu en environnement de production intensive
Zuverlassige Losung fiir den Dauerbetrieb in intensiven Produktionsumgebungen

www.ileriteknik.com




o RI o N F2 MACHINE DE DECOUPE LASER POUR TUBES ET PROFILES
ROHRLASER FUR ROHRE UND PROFILE

TYPE DE MACHINE ORION F2 6090 ORION F2 6012 ORION F2 6024
2 )

4 MANDAIRS) 12 MANDSING) {2 MANTRR L3 MANDAINSG )
Maschinentyp 17 Spanfuttar) 12 Spanmtittarh 12 Spanmfiter) 3 Spannfuerer)
#10 5 tube rond = 9120 #10 = fuba rond « 9240 #20 & 1t rond w 9360
10 = tube cuivd u (120 10 = tube casré = (240 20 = tubs carrd & M0
i % e sond = 900 Prafite an ¥ = W10 rofite en ¥ % w20 Preild un ¥ = 832
| Zome de travall it = ©) # = lube carre & (190 Poutratie en | = N*10 Routresie en | 5 W°I0 Poutrelie en i 5 W32

Arteitsbersich (L » 0) »é % Mwndrahe o g30 wil s Rundredr 5 9120 10 = Mumdeode = @280 p20 3 Rundvohr = pR60
& = Vinrkaaiveir 5 90 10 « Vinrkarirate s (1530 10 s Wierkanéraie « (5748 20 % Verkantvahe » 388
Vebrofii = Ne 10 Vil = W 20 Vool m Ne 52
Fiveger o e 10 PRSI Fvigee e 32
| Vitasos maximaie 100 mimin 160 mimin 100 mimin 100 mimin
Marimalgesehwindighedt - o .
| i - @ Machine de découpe laser fibre pour tubes du segment moyen-supérieur, axée sur le
coriration maximate 5
| Maximatbeschieunigung i i i HEE: rapport qualité-prix
| rssion do wastonmemmant T fpd e it Faserlaser-Schneidmaschine fiir Rohre im oberen Mittelsegment, fokussiert auf das Preis-
: £0,05 memim #0,05 menim 0,05 i £0,05 manim !
| Pasitiomiorgenasidgieit Lefs tuﬂgs-vefﬂa ’tn‘s
| Répétabilité de pasiticnnament
Wiederholgenauigkeit 20,03 mm 20,03 mm +0,03 man 20,03 mm o
| ® Composants industriels de haute qualité
HMandring Haute précision Haute précision Haute précision Haute précision = -
| Spannfutter Hochardzise Hochprasise Hochpratise Hochpritise HOChwertrge lndHStHEKOmpanenten
[AP— IP— S—— P pr— = 7 Ly e
| Type de chargement Entuaremant autn Letierament auto Anusrament suto Entigrement wite. . co"ceptla" mecanique Dptlmlsee Pour “ne coupe Stable Et prECIse
Bntatungsart Manuet { Hatom. | Manuail / Haatom. ¢ Hemsunil / Ralbautom. Mamuel ¢ Halbauros Optimierte mechanische Bauweise fiir stabiles und prizises Schneiden
Vamarbematinch Vonstamatisc Vamitsmetierk Vellsutmmstiach
:::":::;T"" 50 mm 0 men 80 mm omm ® Structure robuste assurant des performances efficaces et durables
| Robuste Konstruktion fiir effizienten und nachhaltigen Betrieb
| Coups sans résidu En aptian En option En ogition Standnrd
Schnitt ahne Reststock Optronal Optional Optional Standard
e ® Solution offrant un équilibre optimal entre codt et performance
| Maximate spanntuecertast b W Y 7 Lésung mit optimaler Balance zwischen Kosten und Leistung
; S W, 6 kW 3 W, 6w 3 kW, 6 kW 3R, 6 kW, 12 kW

Verfagbare Lavarfoistung

www.ileriteknik.com 5




| Accéidration maximale ®

ORION F3 MACHINE DE DECOUPE LASER POUR TUBES ET PROFILES
ROHRLASER FUR ROHRE UND PROFILE

TYPE DE MACHINE ORION F3 6012
12 MANDIINS, ECONOMIOUE!
Maschinentyp (2 Spanatigine Feomoeyd

910 % tube rond = 9120, 10 = tube carrd = 120
Zone de travail (L x @) Profilé en V 5 N'10, Poutrello en | = N'10
Arbeitsbersich (L x 0) 10 5 Rundrabr s @120, (110 s Vierkantrohr s ©120
V-Profil = Nr. 10, I-Tréger = Nr. 10

Vitessa maximale

BO mimin
Maximalgeschwindigkeit

Solution d'entrée de gamme pour la découpe laser de tubes et profilés
Einsteiger-Losung fir das Laserschneiden von Rohren und Profilen

Maximatbeschlounigung

Précision de positionnement
0,05 mmim

Pasitioniergenaulgkeit

® Coit d'investissement économique avec un niveau de qualité satisfaisant

Répétabiiité de positionnement

3 £0,03 mm o s
[ et Wirtschaftliche Investitionskosten bei zufriedenstellendem Qualititsniveau
Mandrins Type #conomigue
| spanntutter Econamy-Typ e Conception compacte et efficace pour une utilisation simple
Typa de chargament Manual | Saemi-aute. | Entidremant auto. Kompakte und effiziente Bauweise fiir einfache Bedienung
Beladungsart Manuell / Hatbautom. / Vollautomatisch
:"WT"L“ chute T ® Performance de coupe stable adaptée aux besoins de production standard
eststucklange
Stabile Schneidleistung fiir den Standard-Produktionsbedarf
Coupe sans résidu Neon dispanible
Schnitt ohne Reststuck Nicht verfugbar
® Modele d'initiation idéal pour accéder a la technologie de découpe laser a faible
Charge masx. du mandrin e :
Maximale Spannfuttariast 80 kg investissement
e disponible Idealer Einstiegsmodell zum ErschlieBen der Laserschneid-Technologie mit geringer
Verfigbare Laserisistung s Investition
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VEGA OHC

TYPE DE MACHINE
Maschinentyp

Zone da travail (L x )
Arbeitsbereich (L x 8]

Vitesse maximale
Maximalgeschwindigkeit

Accélération maximale
Maximalbeschlesnigung

Précision de positionnement
Positionlergenauigkait

Rapétabilite de positionnement
Wiederholgenauigkeit

Capacité de charge matiére
Materialbelastung

Pulssance laser disponible
Verfiighare Lasereistung

VEGA OHC 3015

3000 mm x 1500 mm

100 mimin

0,05 mm/m

+0,05 mm

< 1600 kg

T kW, B kW, 12 kW, 20 kW

MACHINE A TABLE UNIQUE AVEC TETE DE COUPE PROTEGEE
Eintisch-Maschine mit geschitrtem Schneldkopf

VEGA OHC 4020

4000 mm x 2000 mm

100 mimin

+0,05 mm/m

=0,05 mm

< 1800 kg

3 W, 6 O, 12 kW, 20 kW

VEGA OHC 6025

6000 mm x 2500 mm

100 mimin

+0,05 mm/m

=0,05 mm

< 2400 kg

3 kW, 6 KW, 12 kW, 20 kW

www.ileriteknik.com

MACHINE DE DECOUPE LASER POUR TOLES
LASERSCHNEIDMASCHINE FUR BLECH

Machine de découpe laser fibre série économique avec plateforme ouverte
Faserlaser-Schneidmaschine der Economy-Serie mit offener Plattform

Conception compacte réduisant les colts de transport
Kompakte Bauweise fiir reduzierte Transportkosten

Systéme a double entrainement pour une coupe précise et stable
Doppelantriebssystem fiir prazises und stabiles Schneiden

Protection de la téte de coupe conforme aux normes CE
Schneidkopfschutz konform zu CE-Normen

Solution économique avec faible investissement et utilisation simple
Wirtschaftliche Lésung mit niedriger Investition und einfacher Bedienung




VEGA 0GC

MACHINE DE DECOUPE LASER POUR TOLES
LASERSCHNEIDMASCHINE FUR BLECH

TYPE DE MACHINE

Maschinentyp

Zone de travall (L x 1)
Arbeitsberaich (L x B)

Vitesse maximale
Maximalgeschwindigkeit

Accélération maximale
Maximalbeschleunigung

Précision de positionnement
Positionlergenauigkeit

Répétabilité de positionnement
Wiederholgenauigkeit

Capacité de charge matlére
Materiaibelastung

Puissance laser disponibbe
Verfigbare Laserieistung

VEGA OGC 3015

3000 mm = 1500 mm

106 mimin

=0,05 mm/m

=0,03 mm

< 1600 kg

3 kW, B kW, 12 kW, 20 kW

MACHINE A TABLE U
Eintisch-Maschine

PORTIQUE FERME

4000 mm x 2000 mm

100 mimin

106G

=0,05 mm/m

=0,03 mm

< 1800 kg

3 W, B kW, 12 BW, 20 kW

VEGA OGC 6025

6000 mm x 2500 mm

100 mimin

106G

20,05 mm/m

+0,03 mm

< 2400 kg

3 KW, 6 KW, 12 kW, 20 kW
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Machine de découpe laser fibre série économique avec portique fermé
Faserlaser-Schneidmaschine der Economy-Serie mit geschlossenem Portal

Conception compacte réduisant les coits de transport
Kompakte Bauweise fiir reduzierte Transportkosten

Systéme a double entrainement pour une haute précision et coupe stable
Doppelantriebssystem fir hohe Prazision und stabiles Schneiden

Protection de portique entiérement fermée conforme aux normes CE
Vollstandig geschlossener Portal-Schutz konform zu CE-Normen

Solution sire et économique avec faible investissement initial
Sichere und wirtschaftliche Losung mit geringen Anfangsinvestitionen




TYPE DE MAC

Maschinentyp

MACHINE FERMEE AVEC DOUBLE TABLE |
Geschlossene Maschine mit Doppeit

Zone de travail (L = 1)
Arbeitsbereich (L = B)

Vitesse maximale
Maximalgeschwindigkeit

Accelération maximale
Maximailbeschleunigung

Précision de pesitionnement
Positisniergenauigkeit

Répétabilité de positionnement
Wiederholgenauigheit

Capacité de charge matiére
Materiaibelastung

Puissance laser disponible
Verfigbare Laserlelstung

VEGA 3015

3000 mm x 1500 mm

100 mimin

+0,05 mm/m

=0,03 mm

= 1500 kg

3 kW, 6 KW, 12 kW, 20 kW

VEGA 4020

4000 mm x 2000 mm

100 m/min

+0,05 mm/m

=0,03 mm

= 2500 kg

3 kW, 6 kW, 12 kW, 20 kW

VEGA 6025 L]

6000 mm x 2500 mm

100 mimin

20,05 mmim

=0,03 mm

= 5000 kg

6 kW, 12 kW, 20 kW, 30 kW

www.ileriteknik.com

MACHINE DE DECOUPE LASER POUR TOLES
LASERSCHNEIDMASCHINE FUR BLECH

Machine de découpe laser fibre du segment moyen-supérieur avec cabine entiérement
fermée

Faserlaser-Schneidmaschine im oberen Mittelsegment mit vollstindig geschic

Kabine

Double table interchangeable pour une haute productivité
Doppelt-Wechseltisch fur hohe Produktivitat

Structure & portique avec double entrainement pour haute vitesse et précision
Portal-Bauweise mit Doppelantrieb fir hohe Geschwindigkeit und Prazision

Structure renforcée avec composants de haute qualité
Verstarkte Konstruktion mit hochwertigen Komponenten

Solution industrielle équilibrant performance et cofit
Industrielésung mit Balance zwischen Leistung und Kosten




VEGA PLUS

TYPE DE MACHINE

Maschinentyp

Zone de travall (L x 1)
Arbeitsbereich (L x B)

Vitesse maximale
Maximalgeschwindigkelt

Accalération maximale
Maximalbeschleunigung

Pritcision de positionnement
Positioniergenavigkeit

Répétabilité de positionnement
Wiederholgenauigkeit

Capacité de charge matidre
Materialbelastung

Puissance laser dispaonible
Verfigbare Laserfelstung

Teri Teknik

VEGA PLUS

MACHINE DE DECOUPE LASER POUR TOLES
LASERSCHNEIDMASCHINE FUR BLECH

MACHINE HAUTE VITESSE FERMEE AVEC DOUBLE TABLE INTERCHANGEABLE

Hochgeschwindigkeits-

VEGA PLUS 3015

3000 mm = 1500 mm

150 mjmin

20,03 mm/m

+0,02 mm

= 1500 kg

3 kW, 6 kW, 12 kW, 20 kW

VEGA PLUS 4020

4000 mm x 2000 mm

150 myimin

+0,03 mm/m

=0,02 mm

= 2500 kg

I RW, 6 KW, 12 kW, 20 kW

schine geschiossen mit Doppelt-Wechseltisch

® Machine de découpe laser fibre série professionnelle, haute vitesse et haute précision
Faserlaser-Schneidmaschine der Profi-Serie, Hochgeschwindigkeit und Hochprazision

VEGA PLUS 6025

G000 mm = 2500 mm

® Structure renforcée concue pour les applications intensives

150 mimin

Verstarkte Konstruktion fiir intensive Anwendungen ausgelegt

W ® Cabine entiérement fermée avec systéme a double table interchangeable
o Volistandig geschlossene Kabine mit Doppelt-Wechseltisch-System
- ® Performance dynamique supérieure et haute précision d'usinage
Uberlegene dynamische Leistung und hohe Bearbeitungsgenauigkeit
= 5000 kg

® Solution d'efficacité maximale pour une production intensive et exigeante

6 kW, 12 KWW, 20 kW, 30 kW Maximale Effizienzlosung fiir intensive und anspruchsvolle Produktion

10
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TYPE DE MACHINE
Maschinentyp

Zone de travail (L = 1)
Arbeitsbereich (L % B)

Vitesse maximale
Maximalgeschwindigkeit

Accélération maximale
Maximalbeschleunigung

Pracision de positionnemant
Positioniergenauigkeit

de

Wiederholgenauigkeit

Capacité de charge matiers
Materiaibelastung

Puissance lasor disponible
Verfiigbare Laserlefstung

OMEGA 12025

12 000 mm x 2500 mm

50 m/min

0,05 mm/m

+0,05 mm

< 1300 kg/m

6 kW, 12 kW, 20 kW, 30 kW, 40 kW

MACHINE A PORTIQUE AVEC PONT FERME — SERIE LOURDE

Portal-Maschine mit geschlossener Briicke — Schwerlast-Serle

OMEGA 13030

13 000 mm x 3000 mm

50 m/min

+0,05% mm/m

+0,05 mm

< 1300 kg/m

6 kW, 12 kW, 20 kW, 30 kW, 40 kW

OMEGA 14030 |

14 000 mm x 3000 mm

50 m/min

+0,05 mm/m
+0,05 mm
= 1700 kgim

6 kW, 12 kW, 20 kW, 30 kW, 20 kW

www.ileriteknik.com

MACHINE DE DECOUPE LASER POUR TOLES
LASERSCHNEIDMASCHINE FUR BLECH

Machine de découpe laser fibre série lourde pour la découpe de téles épaisses
Faserlaser-Schneidmaschine der Schwerlast-Serie fiir das Schneiden dicker Bleche

Structure a portique haute résistance pour une puissance de coupe maximale
Hochfeste Portal-Konstruktion fiir maximale Schneidleistung

Systéme a portique entierement fermé pour un fonctionnement sdr
Vollstandig geschlossenes Portal-System fiir sicheren Betrieb

Grand format de travail adapté aux applications de l'industrie lourde
GroBformatiger Arbeitsbereich fiir Schwerindustrie-Anwendungen

Performance de coupe stable et puissante pour matériaux épais
Stabile und leistungsstarke Schneidleistung fiir dicke Materialien

1"
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